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BASIC-ABSTRACT: 

NOVELTY - Table frame element is designed such that as well as the workpiece wt. 
also carries the accumulated slag. The carrying parts of the table are formed of 
individual segments, which can be lifted away, which for the emptying with the slag 
or dross from the fixed suction duct. The table frame elements (2) are designed in 
a suitable shape for the detection of the cutting fumes, which is facilitated 
without further auxiliary elements for air distribution. 

USE - Industrial production using thermal processing method, such as controlled 
thermal separation process for gas cutting, plasma cutting, laser beam cutting 
especially with integrated sucking away of residual gases. 

ADVANTAGE - Increased slag capacity, less costly slag handling and transport. 
Suction losses reduced with increased overall efficiency. 
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@ Werkstuckauflagetisch fur thermische Trennverfahren mit integrierter Absaugung 

® Auflagetisch zur Aufnahme von Werkstucken, die mit 
thermischen Trennverfahren bearbertet werden, mit inte- 
grierter Absaugung und mit sektionsweiser Ansteuerung 
der Absaugung, dadurch gekennzetchnet, daB das Tisch- 
rahmenelement so ausgebildet ist, daB es so wo hi das 
Werkstuckgewicht tragt als auch die anfallende Schlacke 
aufnimmt 
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Werkstuckauflagetisch fur thermische Trennverfahren mit integrierter Absaugung 



Beschreibung 

In der industriellen Produktionstechnik sind Werkstuckauflagetische fur maschinengefuhrte 
thermische Trennverfahren (autogenes Brennschneiden, Plasmaschneiden, Laserstrahlschnei- 
den) vorzugsweise von Metallen (Bleche, Platten) mit integrierter Absaugung der Schneidrau- 
che in vielfdltigen Ausfuhrungen erhaltlich. Zur Konzentrierung der Absaugstrdmung auf die 
Stelle, an der sich der Schneidbrenner befindet, werden z.B. Ventile eingesetzt, die nur an die- 
ser Stelle die Ansaugoffnungen freigeben. Diese Ventile sind drehbar gelagerte Klappen, die 
mechanisch oder pneumatisch angetrieben werden. Weiterhin sind Systeme bekannt, bei de- 
nen die Ansaugvorrichtung synchron zum Schneidbrenner mitfahrt und lufttechnische Verbin- 
dung zum Saugkanal Qber flexible SchlSuche Oder Kanale mit flexibler Offnung erfolgt. Die 
Steuerung der Position der Absaugstromung wird mittels der Auswertung der Position der 
Brennschneidmaschine Qber Schaltnocken oder elektronisches Stellungssignal geldst. 
Die Tische verfugen entweder Qber Schlackewannen, die die Brennschlacke aufnehmen und 
bei manchen System auch die Absaugstromung leiten, oder Qber gar keine Auffangvorrichtun- 
gen. Die Schlacke bei den letztgenannten Systemen lagert sich auf dem Boden der Aufstellfla- 
che ab. 

Die Werkstuckaufnahmen werden durch Flachstahlstabe, Gitterroste oder Spitzen gebildet, die 
in abnehmbaren Rahmen angeordnet sind. Nach Abnehmen dieser Rahmen sind die Schlak- 
kewannen bzw. die lose Schlacke zuganglich. 

Die in den Schutzanspruchen beschriebene Erfindung soil die folgenden Nachteile der bisher 
erhaitlichen Systeme beseitigen: 

- Geringe SchlackeaufhahmekapazitSt 

- Zeitaufwendige Schlackeausbringung verbunden mit Maschinenstillstandzeit 

- Hohes Transportvolumen der Absaugtische (Notwendigkeit von Sondertransporten oder 
Baustellenmontagen) 

- Hohe Kosten aufgrund aufwendiger Bauweisen 

- Saugstromungsverluste an den Ventilen durch Spalte bedingt durch die dreh- oder 
schwenkbare Anordnung ublicher Absperrelemente 

Die beschriebenen Nachteile werden mit der in den SchutzansprQchen beschriebenen Erfin- 
dung dadurch geldst, daB an einen ortsfest angeordneten Absaugkanal (1) hintereinander be- 
liebig viele mobile Tischrahmenelemente (2) angesetzt werden. Diese Rahmenelementasind 
sowohl tragende Elemente fur das Werkstuck (3) als auch Schlackeauffangwannen und Luft- 
leiteinrichtungen. Die Elemente haben ein groBes Schlackeaufnahmevolumen vom Boden der 
Aufstellflache ausgehend und sind nicht wie bei den herkommlichen LOsungen raumlich auf 
eingesetzte Wannenelemente reduziert. Zur Schlackeentleerung lassen sich die einzelnen Ti- 
schelemente komplett mit der Schlacke und den Werkstuckaufnahmeelementen (Flachstahlsta- 
be o.a.) vom Absaugkanal wegheben (17). Das Wegheben und der Abtransport kann mittels 
Kran und Lastgehange oder vorzugsweise mittels Flurfdrderfahrzeug (Gabelstapler) erfolgen. 
Bei der beschriebenen Losung ist es moglich mit dem Flurforderfahrzeug zwischen die Fuh- 
rungslaufbahnen der Brennschneidmaschine zu fahren und die Elemente nacheinander zu be- 
wegen. 

Ermoglicht wird dies durch die Ausfuhrung der Elemente nach den Schutzanspruchen 1 und 2 
als selbsttragende Elemente fQr Werkstuck und Schlacke und nicht als EinsStze in einen fest- 
stehenden Rahmen nur fur Schlackeauffang oder nur fQr WerkstQckauflage. 
Zu dem beschriebenen Zweck sind die Tischrahmenelemente in ihren Abmessungen so zu 
wahlen, da(J ein Handhaben mittels ublicher Flurforderfahrzeuge erfolgen kann. Die Tischrah- 
menelemente besitzen LastaufnahmeSffnungen (5) fQr die Gabeln der Stapler sowie Kranosen 
(4) fQr das Einhangen von Lasthaken. Gegenuber der Handhabung mit Lastgehange und Kran 
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ist hier eine erhebliche Zeiteinsparung beim Schlackeentleeren zu erzielen. Nach dem Heraus- 
nehmen der befullten Elemente aus dem Tisch konnen die Elemente entleert und wieder einge- 
setzt werden. Die genaue Positionierung relativ zum ortsfesten Absaugkanal und zur Brenn- 
schneidmaschine wird durch Positionierungselemente (z.B. Zapfen) (6) erreicht. Urn eine mog- 
lichst geringe Stillstandzeit des Brennschneidsystems zu erreichen, kann aber auch unmittelbar 
nach dem Abraumen das Wiedereinsetzen von leeren Tischelementen erfolgen. Die Tischele- 
mente sind so ausgebildet, daB sie bei geringem Standflfichenbedarf ubereinander gestapelt 
werden kflnnen. Urn bei groBen Tischsystemen Oder beim Transport zum Aufstellort einen 
moglichst geringen Raumbedarf in Anspruch zu nehmen, sind die Tischelemente so ausgebil- 
det, dad ein Ineinandersetzen der Elemente m6glich ist (Fig. 4). Die Werkstuckauflagen sind in 
diesem Fall nicht eingesetzt. 

Der ortsfeste Absaugkanal enthalt die Steuerungselemente (7) fur die vorzugsweise pneumati- 
sche Ansteuerung mittels Druckluftzylinder (8) der Ventile (9), die die Absaugoffnung freigeben. 
Jedem Tischrahmenelement ist vorzugsweise ein Ventil zugeordnet. Nach Ansteuerung des 
betreffenden Ventils wird ein Tischrahmenelement abgesaugt. Die Absperrelemente der Ventile 
bewegen sich translatorisch rechtwinklig zur Absaugoffnung (9). Hierdurch kann eine optimale 
spaltfreie Abdichtung der jeweiligen Ansaugfiffnungen im geschlossenen Zustand erreicht wer- 
den. 

Die Kontaktstellen (10) zwischen ortsfestem Absaugkanal und mobilem Tischrahmenelement 
sind so ausgebildet, daB keine oder nur eine geringe Leckage des Absaugvolumenstroms er- 
folgt. Dies laBt sich erreichen durch eine mit elastischen Dichtungen versehene Dichtflache 
oder durch Spalt- oder Labyrinthdichtelemente. Der Absaugkanal (1) ist vorzugsweise aus fQr 
Fertigung und Transport gunstigen Einzelelementen zusammengesetzt und kann auf die Fer- 
tigiange vormontiert angeliefert werden. Der ortsfeste Absaugkanal ist vorzugsweise mit einer 
Druckluftversorgungseinheit (15) und einer elektrischen Erdungsleiste (16) fQr den elektrischen 
Potentialausgleich oder die Schneidstrome ausgestattet. 

Die Werkstuckauflagen (13) sind in Halterungen (12) eingesteckt, die mittels Schraubverbin- 
dungen (14) bei VerschleiB gewechselt werden konnen. 



Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der Figur 1 bis 4 erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1: Einen kompletten WerkstQckauflagetisch bestehend aus drei Tischrahmenelementen (2), 
einem Absaugkanal aus drei einzelnen Elementen (1) zusammengesetzt und mit einem 
Saugstutzen (11) zum AnschluB der Saugrohrleitung ausgestattet. 

Fig. 2: Die Explosionszeichnung eines WerkstQckauflagetisches mit einem hochgehobenen 

Tischrahmenelement, einem eingesetzten Tischrahmenelement und einer freien Stelle 
(Tischrahmenelement weggehoben) des Absaugkanals. 

Fig. 3: Die Ansicht des Absaugkanals mit drei freien Stellen (Tischrahmenelemente weggeho- 
ben). Bei dem mittleren Einzelelement des Absaugkanals ist die Ventilklappe (9) geoff- 
net. Hier wurde im Betrieb das eingesetzte Tischrahmenelement abgesaugt. Bei den 
beiden auBeren Einzelelementen des Absaugkanals sind die Ventilklappen geschlossen. 

Fig. 4: Vier Tischrahmenelemente ineinander gestapelt und fOr den Transport mit zwei Umrei- 
fungsbandern gesichert. Die Werkstuckauflagen (Schneidstege) sind nicht eingesetzt. 
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Werksttickauflagetisch fur thermische Trennverfahren mit integrierter Absaugung 



Schutzanspruche: 

1 . Auflagetisch zur Aufnahme von Werkstucken, die mit thermischen Trennverfahren bearbei- 
tet werden, mit integrierter Absaugung und mit sektionsweiser Ansteuerung der Absaugung, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Tischrahmenelement so ausgebildet ist, dad es sowohl das Werkstuckgewicht trdgt 
als auch die anfallende Schlacke aufnimmt. 

2. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die tragenden Teile des Tisches aus einzelnen Segmenten gebildet werden, die zum 
Entleeren zusammen mit der Schlacke vom ortsfesten Absaugkanal weggehoben werden 
konnen. 

3. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Tischrahmenelemente in einer fur die Erfassung der Schneidrauche gQnstigen Form 
ausgebildet sind, die es ermdglicht, ohne weitere zusdtzliche Elemente zur Luftverteilung 
auszukommen. 

4. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der ortsfest angeordnete Absaugkanal mit Ventilen zur sektionsweisen Steuerung von 
Absaug5ffnungen versehen ist, die so ausgebildet sind, daB die Absperrelemente der Ven- 
tile eine translatorische Wirkbewegung (offnen/schlieBen) senkrecht zur Ventiloffnung aus- 
fuhren. 

■I 

5. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die VerschleiBelemente, die das Werkstuck tragen (Flachstahlstabe, Gitterroste o. a.) in 
auswechselbaren Halterungen sitzen, die durch losbare Verbindungen direkt mit dem 
Tischrahmen verbunden sind und nach VerschleiB ausgetauscht werden konnen. 

6. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Tischrahmenelemente so ausgebildet sind, das die einzelnen Elemente raumspa- 
rend ineinander gestapelt werden kdnnen. 



7. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1 , 
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daft die getrennte Bauweise von ortsfestem Absaugkanal und mobilem, stapelbarem 
Tischrahmenelementen eine Bevorratung von einsatzfertigen Tischrahmenelementen er- 

laubt, die mit geringem Aufwand gegen die mit Schlacke befQIHen Rahmenelemente aus- 
getauscht werden konnen. 



8. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 



dad die Tischrahmenelemente spezielle Offnungen und Tragelemente besitzen, die ein 
Wegheben der Elemente auch mittels Gabelstapler ermoglicht. 
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Fig. 4 
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